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Procedura oceny jakosci powierzchni ptyt FORNERLUX i FORNERLUX SR

Procedura ta powinna by¢ punktem odniesienia dla oceny jakosci powierzchni dwoch grup
produktow wymienionych powyzej.

Opis:

Ocena ptyt i charakteru powierzchni powinna odbywac sie przy z géry ustalonych
warunkach oswietlenia i obserwacji.
Skazy na powierzchni beda uznawane jedynie gdy sg wieksze niz 0,8mm i widoczne z
odlegtosci 0,7m pod katem okoto 45°.

Stanowisko testowe:

Ocena ptyt powinna mie¢ miejsce przy rozproszonym i zamontowanym na state oswietleniu,
ktore oswietla powierzchnie rownomiernie. Moze to byc¢ swiatto dzienne lub odpowiednie
oswietlenie sztuczne. Odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig oceniang a zrodtem Swiatta
powinna wynosic¢ w przyblizeniu 1,5m.
Ocena jakosci powierzchni ptyt ma miejsce w procesie produkcji.

Ocena jakosci:

Ptyta powinna przesuwac sie poprzez stanowisko testowe utozona powierzchnig potyskowa
do gory. Jezeli to konieczne drobinki, kurz itp. powinny zosta¢ usuniete Sciereczka lub innym
narzedziem. Ptyta powinna zostac sprawdzona z odpowiedniej odlegtosci na obecnos¢
kurzu, zadrapan, ciat obcych, babli/odklejania laminatu, a takze innych mozliwych defektéw.
Osoba testujgca powinna mie¢ normalng zdolnos¢ widzenia, a uzywanie szkta
powiekszajgcego lub innych podobnych mu narzedzi nie jest dozwolone.

Dokumentacja:

Kazdy wykryty defekt powinien zostac¢ zapisany z odpowiednim numerem zamaowienia,
typem ptyty oraz opisem znalezionej skazy.

Typy defektow:

Kontrastujgce plamki/bgble

Dozwolone

2 punkty <3mm?2
5 punktow < 0,8mm?2 przy minimalnej
odlegtosci pomiedzy sobg 300mm

Pofatdowanie, paski, brak
laminatu, zadarcia,
pekniecia, nierdwna
powierzchnia

Niedozwolone

Oznaczyc ptyte, obliczy¢ powierzchnie
uzytkowa, poinformowac przedstawiciela
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